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T CONTACT

Pokrocilé CAD/CAM FeSeni pro strojirensky primysl

Spoleénost TC CONTACT s.r. 0. pusobi jako vyrobné-obchodni
firma v Novém Meste nad Vahom od roku 1992. Od pocatku se
zaméruje na vyvoj, konstrulkci a presnou strojirenskou vyrobu
atypickych unikatnich a jednouéelovych technologickych uzld,
stroju, zaFizeni i technologickych komplext pouzitelnych
zejména v automobilovém a elektrotechnickém primyslu.

Patfi sem zejména miniaturni a velmi pfesné dily, polohovadi,
upinaci a méfici pripravky obsahujici obecné 3D plochy, méfidla
a sloZité 3D formy, dale manipulacni a dopravni systémy nebo
stroje a zafizeni pro technologické komplexy.

.K'nasim dlhodobym zakaznikom patria firmy koncernu Philips,
Bosch a cely rad dalsich zahrani¢nych aj tuzemskych uZivatelov
najma z oblasti automobilového a elektrotechnického priemyslu.
Linky na dopravu cennych papierov a bankoviek z nasej produkcie

pracuju spolahlivo v bankach v Mnichove, Zurychu, Rime,” doplfiuje
Pavol Mihala, konstruktér a technolog spole¢nosti TC CONTACT.

Prikladem vyuZiti softwaru VISI CAD/CAM je vyroba vacek
pro jednoho zdlouhodobych zakaznikd spole¢nosti TC CONTACT.
Béhem vyroby bylo vyuZito mnoho strategii obrabéni od 2D
po indexové a souvislé 50sé obrabéni.

Polohové (3+2)
obrabéni umoznu-
je aplikovat jak 2D
tak 3D obrdbéni
na obrobku otoce-
ném o pevny Uhel.
Tradi¢ni vyhodou
je omezeni poctu
upnuti a nasta-
vovani obrobku.
Schopnost auto-
maticky orientovat
vieteno do spravné
polohy podstatné
sniZuje ¢as obrabéni a snizuje poclet potifebnych upinacich Gkond.

Tak jako u 50sého souvislého obrabénfi, polohové obrabéni umoz-
riuje obrabét podfezy a umoZniuje pouZiti kratsich nastrojl pro
obrabéni vysokymi poZadavky na kvalitu povrchu. Toho bylo vyu-
Zito pfi obrabéni jednotlivych segmentl vacky.
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V roce 2008 zacalala TC CONTACT pouZivat VISI Modelovani,
3D obrabéni veetné adaptivniho hrubovani a VISI Dratové Fezani.

,Firma TC CONTACT zacala hladat Specializovant podporu pre
importovanie externych modelov, ich dalSie editovanie a tvorbu
NC-programov. PoZiadavky na softverové pracovisko bolo:

* podpora pre importovanie externych modelov a ich dal3ia
editacia,
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+ podielat sa na tvorbe a Uprave 2d vykresov a 3D modelov
sUciastok,

e M

* zabezpecit programovanie 3osych a 50sych CNC strojov.”

Software VISI CAD/CAM viem témto pozadavkim vyhovél ke
spokojenosti firmy. V konstrukci vlastni TC CONTACT i jiné kon-
strukéni softwary, ale v technologii se spoléha vyhradné na VISI.
Pozdéji se spoluprace rozsifila i na 50sé souvislé obrabéni: ,Rastuci
pocet zloZitych 3-D pléch, kde sme uZ nestacili s klasickym 3-D
obrabanim nas dondtil rozsirit vyrobu na 50sé frézovanie. Boli
nakupene stroje CNC 50sé centrum HURON KX 15, CNC 50sé
centrum DMG — typ DMF-260/1100. Odladenie postprocesorov
bolo prevedené firmou VISI spol. s r.o. na mieru kazdého stroja.
Nase moZnosti vyroby sa vyrazne rozsirili.”

VTC CONTACT vyuZivaji viech vlastnosti a vyhod 50sého obra-
béni, které VISI CAM nabizi.
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Po obrobeni a sesazeni viech segmentd, doslo na souvislé
50sé obrabéni. Pri souvislém 50sém obrabéni jsou zpravidla klade-
ny vysoké poZadavky na kvalitu povrchu. VISI vytvafi kaZzdou Feznou
drdhu s rovnomérnym rozdélenim soufadnic. Tim, Ze po vypoctu
fezné drahy odesle uZivatel do CNC fidiciho systému program
popisujici hladkou a uc¢innou feznou drdhu, omezi neZzadouci
vibrace nastroje a zmensuje narazy na tenké stény dilu. Kvalita
povrchu je kritickym parametrem a vznik stop po obrabéni lze
omezit hladkym osovym pohybem.

Pri obrabéni vacky byla pouZita 50s3 strategie ohrafiovani.
U této strategie se poloha nastroje definuje kolmo ke sténé tak, Zze
sleduje Fidici kfivku. Pro dal3i fizeni lze aplikovat synchroniza¢ni
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kFivky, které definuji pohyb frézy ve vybranych lokalitach obrobku.
U této strategie dochazi k extrémnim zménam sméru pohybu frézy,
takze kontrola kolize a kinematicka simulace obrabéni jsou neoce-
nitelnym nastrojem. Strategie obchazenf kolizi nabizi odjezd frézy
podél své osy, odklonénf frézy, pro kolize drzaku odjezd od obrobku
v zadaném sméru. UZivatel mize dale omezit otaceni rotacni osy
v danych mezich, aby se vyloucilo pFejizdéni pfes vieteno.
Reznou drahu a pohyb néstroje lze ovéfovat pfi pouZiti realnych
rozmérd stroje a limitd pfi kinematické simulaci véetné ukazani
pohyb( viech rotacnich a linearnich os. Frézu, drzak, nastavce a skli-
¢idlo a upinky a svérak, vie lze kontrolovat na kolizi p¥i kinematické
simulaci. Jakdkoliv kolize nastro-

je, drzaku a kterékoliv Casti stroje
s obrobkem se barevné vysviti.

Obrabéni probihalo na 50sém centru DMF-260/1100, k némuz
spolecnost VISI spol. s r.o. vymodelovala model stroje, aby mohlo
byt obrabéni vérné simulovano v objemovém simulatoru.

Po simulaci obrabéni lze bezpelné pokracovat v praci na stroji.

Komentar uZivatele: ,Ked'je sUciastka zloZita, mdZe byt jej vyro-
ba velmi tazka, ale softvér VISI ndm tdto pracu robijednoduchsou.
Praca s celym radom modulov VISI nielen poskytuje va¢3iu presnost,
ale tieZ usetri ¢as vo faze modelovania a tvorbe NC programov
v priebehu celého vyrobného procesu.” Pavol Mihala, technolog
3 konstruktér. =

www.tccontact.sk

0 spolecnosti TC CONTACT s.r.o.

Dosazené vysledky: spracovanie externych (cudzich) modelov
a vykresov v soft. VISI a ich nasledna editdcia. jednoducha
technologickd podpora pre vyrobu, (modelovanie elektréd,
tvarovych polotovarov, tvorba vykresov pre vyrobu atd.) stroje
sU vyuZzivané na maximum svojich moznosti, 2D-obrdbanie,
3D-obrabanie, 50sé obrabanie. zniZenie nepodarkovosti, odpa-
da pracné rucné zadavanie dat do stroja.
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